Tangit pvc-u

Specialis ragaszté kemeény PVC anyagokhoz

FELHASZNALASI TERULET:
A Tangit PVC-U ragasztéanyag alkalmas:

® nyomocsoveknek (példaul ivoviz- és
gazcsoveknek) PVC-U cs6szerelvényekkel valo,
huzasnak ellenallé 6sszekdtéseinek elkészitésére.

® PVC-U anyagu kabelcsatorna-csovek,
ereszcsatornak stb. ragasztasahoz. Bevizsgalva
KIWA Nederland B.V. altal.

e NKK altal jovahagyott ivoviz engedéllyel
rendelkezik.

® Nyomas alatti PVC-U csérendszerekhez EN 14814
szerint max. +0.6 mm atméré eltéréssel, valamint
nyomas nélkuli csérendszerekhez EN 14680 szerint,
melyek EN ISO 15493 (PVC-U), EN 1452 és EN
1329 szerinti PVC-U anyagbdl készulnek.

Tangit PVC-U specialis ragasztéanyag hére lagyuld
PVC-U csbérendszerek nyomas alatti ragasztasara,
EN1452 és EN [ISO 15493 szabvanyoknak
megfeleléen. Tetrahidrofuran (stabilizalt THF) alapu,
olddszert tartalmazé ragasztéanyag. Megfelel az EN
14814, Ragasztok hére lagyuld cs6rendszerekhez,
nyomas alatt all6 folyadékokhoz és EN 14680 Hére
lagyulé nyomas nélkili csérendszerekhez.

Kiszerelési méret:

Tangit ragasztdéanyag:

* 125 g tubus

* 1 kg doboz

» 500 g doboz kupakba épitett ecsettel
* 1 kg doboz kupakba épitett ecsettel
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MUSZAKI ADATOK:

Osszetétel: Tetrahidrofuran (stabilizalt THF)

alapu, oldoszer tartalmu  ragasztéanyag.
Siiriiség (fajsuly): kb. 0,96 g/ml
Homeérsékletallosag: Megfelel a PVC-U
anyagnak.

Ellenalloképesség: A ragasztasok vizalléak. A
ragasztasok kémiai tartossaga - féleg szervetlen
savak esetén -a csdvek tlréseitdl, a ragasztok
kotési id6itél, a nyomasi igénybevételektdl, az
Uzemi hémérsékletektdl, a sav tipusatdl és a sav
koncentraciojatol fugg.
A nyomasi és hémérsékleti igénybevételeknek
kitett PVC-C anyagu csévezetékekhez a Tangit
PVC-C Plus specialis ragasztéanyagot kell
hasznalni (kérje a kuldon mdiszaki ismertet6t).
Anyagsziikséglet: egy ragasztott Kkotés
létrehozasdhoz hozzavet6legesen az alabbi
mennyiségl ragasztora és tisztitora van szukség
(a fenti adatok eltérhetnek a munkafolyamat,
cs6méretek és a hémérséklet fliggvényében):

Csbémeéret Tangit-tisztité  Tangit PVC-Uragaszt6

atméré/mm g g
20 3 3
32 5 5
50 9 9
63 15 11
75 20 13
90 36 14
110 60 17
140 90 21
160 120 25
200 200 45
225 300 65
315 500 102

FELDOLGOZASI TUDNIVALOK:

® a cs6 derékszdgben levagasa
® a kulsé él letorése, a belsb él sorjatlanitasa

Cs6 kiils6é ,»b” méretek mm-ben
atméréje d (mm) ragasztasok szerelvényekkel
16-ig kb. 2
20-50 kb.3
63-110
125-200 kb.5
225-310
Csé kiilsé Betoldsi mélység
atméréje d (mm) mm-ben
16 14
20 16
25 19
32 22
40 26
50 31
63 38
75 44
90 51
110 61
140 76
160 86
225 119
280 —
315 —

Feliilet elokészitése:

A ragasztand6 fellleteket (a cs6véget kivil, az
Ossze-kot6 karmantyut belll) el6szor meg kell
tisztitani a rajtuk 1év6 durva szennyez&désektdl.
Ezutan le kell mérni és cs6 végére ra kell jeldlni a
karmantyu bedugasi mélysé-gét, hogy a szikséges
ragasztdéanyag mennyisége és a csd teljes mélységi
betolasa ellendrizheté legyen. A finom tisztitas Tangit
tisztitéval torténik. Fehér nedvszivd papirra, példaul
letekercselt krepp-papirra Tangit tisztitot kell juttatni,
majd alaposan meg kell tisztitani vele a szaraz
ragasztando feluleteket,hogy azok zsirtdl,
szennyez6désektdl teliesen mentesek legyenek.
Minden tisztitasi muvelet utan ki kell cserélni a
tisztitopapirt. A Tangit tisztitoval —megtisztitott
fellleteket a ragasztdéanyag felvitele el6tt teljesen
meg kell szaritani. Az esetleges jeget Ovatos
melegitéssel kell eltavolitani.



Ragasztasok:

Hasznalat el6tt jol keverje fel a Tangit ragasztéanyagot.
A ragasztéanyagnak lassan kell lefolynia a ferdén
tartott kever6palcardl és kdzben egy ragasztdéanyag-
zaszléecskanak kell  képzédnie. Tengelyiranyban
végezve — el6szOr a karmantyuba, majd a csére —
egyenletes, 0sszefliggd ragasztdéanyag-réteget vigyen
fel. A karmantyu belsejét viszonylag vékonyan kenje
be Tangit ragasztoval, a cs6végre viszont béven
vigyen fel belble. A Tangit ragasztéval a +0,6 mm-es
tirések athidalhatok. Ajanlott ecsetméretek:

DN 25-ig = 8 mm-es korecset
DN 32-50 = 1”-o0slapos ecset

DN 65-125 = 2"-oslapos ecset

DN 200-250 = 2,5"-oslapos ecset
DN 300 felett = 3”-oslapos ecset

A csovet és a karmantyut — forgatas vagy hajlitgatas

nélkil — azonnal tolja 6ssze Utkdzésig, illetve a
karmantyu teljes mélységéig, €s néhany
masodpercig ebben a helyzetben tartsa

mozdulatlanul 6ket, amig a ragasztéanyag meg nem
hdz. DN 150 névleges atmérétdl egy betold szerkezet
hasznalata megkonnyiti az Osszeillesztést. Az
Osszeillesztés utdn azonnal nedvszivd papirral

tavolitsa el a felesleges ragasztéanyagot. A
ragasztbanyag gyors megkotése miatt  az
Osszeragasztandd elemeket a ragasztdanyag

felvitelének megkezdésétdl szamitott 4 percen belll
Ossze kell tolni. A DN 80 vagy annal nagyobb
névleges atmérdji  ele-meknél egyidejlileg 2
személynek kell felvinnie a ragasztéanyagot a csére
és a karmantydra. A Tangit nyitott ideje, azaz a
ragasztéanyag felvitelének megkezdésétdl az elemek
Osszeillesztéséig eltelt id6 a kérnyezeti
hémeérséklettdl és/vagy a felvitt ragasztéanyagfilm
vastagsagatol fugg. 1 mm vastag ragasztéfilm esetén
a feldolgozasi hémeérseklet fliggvényében az alabbi
id6k allnak rendelkezésére:

20°C = 4perc
25°C = 3perc
30°C = 2perc
40°C = 1perc
>40°C = <1 perc

A ragasztast kovetden 5 percen keresztll nem
szabad mozgatni a csOveket.

+10°C alatti hémérsékleten ez az id6 legalabb 15
percre hosszabbodik. A ragasztott csdveket 10-12
ora elteltével szabad az arkokba leereszteni.
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A vezetékek feltoltését, valamint a tdmitettség
ellenérzéséhez szikséges, 1,5 pN nyomassal
torténd nyomasprobat csak 24 o6raval az utolso
ragasztas befejezése utan szabad elvégezni. Ha a
vezetéket Uzemi nyomassal kell terhelni, akkor bar-
onként legalabb egy-egy 6raval névekvdé minimalis
varakozasi id6t kell betartani. Azokat a vezetékeket,

amelyeket nem helyeznek azonnal Uzembe,
célszer(i alaposan atobliteni és vizzel feltdltve
hagyni.

EGYEB INFORMACIOK:

Alapveté szabaly, hogy Uzembehelyezés el6tt a
csOvezetékeket mindig alaposan at kell mosni, az
esetleg bennidk 1évé olddészerg6zok eltavolitasa
céljabdl. A Tangit PVC-U ragasztéanyag hasznalatra
kész termék, amit semmilyen koridlmények kodzott
sem szabad higitani. A termék +20°C hémérsékleten
a dobozba toltés id6pontjatdl szamitott 24 hdnapig
tarolhatd. A betdltés datuma és a gyartasi szam a
dobozra van nyomtatva. A Tangit PVC-U ragaszto és
a Tangit tisztité a PVC-U anyagra is hatast gyakorol.
Ezért a csdveket és a csOszerelvényeket tartsa tavol
az esetleg kiomlIott ragasztéanyagtol, illetve
tisztitotdl. Az oldoszerveszteség és a besiriisédés
elkertlése érdekében a nem hasznalt
taroléedényeket gondosan zarja le. A tubus végére
tapadt dermedt ragasztéanyagot tavolitsa el. Az
ecsetre tapadt bes(irlis6dott ragasztéanyagot szaraz
nedvszivd papirral tordlie le. A megtisztitott
ecseteket Ujbdli hasznalatuk el6tt meg kell szaritani.

Csofektetés:

Az alacsonyabb h&mérsékleten torténé csdszerelés
a legnagyobb gondossagot igényeli. A csdvek és a

csBszerelvények +5°C-nal alacsonyabb
hémérsékleten érzékenyebbé valnak az Utési
igénybevételekkel szemben (rideggé valnak),

ugyhogy az oldoszerg6zok hosszabb idén at tartd
hatasara, mint példaul a csbvezetékeknek a
szaradasi id6 alatti lezarasa esetén, nem zarhato ki a
rendszer karosodasa, seérulése. Tovabba, mivel a
Tangit fizikailag k6t meg, bizonyos koérdlmények
kozott er6sen lelassul a megszilardulasi folyamat.
Ezért +5°C-nal alacsonyabb hémérsékleten specialis
csOszerelési technoldgiakat kell alkalmazni. Az
Osszeragasztando csdvégeket és 0sszekotd eleme-
ket ilyenkor megfelel6 meleg levegét favo
készulékkel (robbanasbiztos kivitel) kézmeleg, kb.
20-30°C hémeérsékletre kell felmelegiteni, és igy a
ragasztas mar az el6bbiekben ismertetett modon
elvégezhetd. Az elkészitett kdtéseket kb. 10 percen
keresztul +25—-30°C hémérsékleten kell tartani.



Fontos tudnivalé:

A Tangit PVC-U-bol készllt nyomocsovek és
Osszekotd elemek felszereléséhez az anyagok
feldolgozasa  terlletén  elsajatitott  komoly
szakismeretekre és tapasztalatokra van szikség.
Ezért az itt k6zolt tudnivalok csak tajékoztatasul
szolgalnak a szakképzett személyzet munkajanak
tamogatasahoz. A csoveket és a
csBszerelvényeket gyartdé cégek csbszerelési
utasitasait éppugy be kell tartani, mint a szakmai
szOvetségek idevagd iranyelveit és miszaki
adatlapjait!

Ovintézkedések:

A Tangit PVC-U tlizveszélyes anyag. A levegénél
nehezebb oldészergbzok o6sszegylilhetnek a
padlé kozelében és robbanasveszélyes gbzok
képzédhetnek.  Ezért  feldolgozdsakor  és
szaradasakor, de még a ragasztas utan is,
gondoskodni kell a Kkielégit6 szell6zésrdl és
levegbeserérdl. Mind a munkavégzésre szolgalo
helyiségben, mind a mellette 1évd helyiségekben
tartsa be a kovetkez6 tilalmakat: Ne dohanyoz-
zon! Ne végezzen hegeszt6é munkakat! Ne
hasznédljon nyilt langot és tlzet, feltétlendl
keruljon minden szikraképz6déssel  jaro
tevékenységet. Hegesztés el6tt a felgytlemlett
oldészerg6zoket és robbanékony keverékeket el
kell tavolitani. Toltse fel vizzel a cs6vezetékeket,
majd mossa at illetve jol fuvassa ki azokat. A
szaradasi fazis alatt a vezetékeket ne zarja le. Az
oldészerg6zok  hosszabb  idén at tartd
belélegzése egészségkarosodashoz vezethet. A
tisztitdszer szembe kerulése esetén b6 vizzel
alaposan mossa ki szemét, majd forduljon
orvoshoz. A ragasztdéanyaggal szennyezddott
ruhazatot azonnal vegye le.
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Az oldoszergbzok okozta levegbszennyezés
alacsony szinten tartasa érdekében a hasznalt
nedvszivd papirokat zart taroldeszkdzokben
(példaul fedeles vodorben) gylijtse. Az oldoszer
bbrrel vald érintkezésének megelbézése és a
nagyobb tisztasag érdekében véddkesztyi
viselését javasoljuk (idénként mosson kezet és
kenje be kezét zsirositd hatasu kézvédd krémmel
vagy emulziéval). Szobahdmérsékletre
felmelegedve és ol felkeverve a ragasztdanyag
hémeérséklet miatt megndvekedett viszkozitasa
és szerkezeti szilardsaga ismét normalis értékre
csokken.

A biztonsagi adatlapban talalhaté utasitasokat
be kell tartani.

Tarolas:

Nem célszerl a Tangit PVC-U ragasztét +5°C-nal
alacsonyabb hémérsékleten tarolni, mivel igy
megné a viszkozitdsa és megszilardul a
szerkezete, ami hatranyosan befolyasolja a
feldolgozhatésagat.

FORGALMAZZA:

Henkel Magyarorszag Kft.

1095 Budapest, Lechner Odén Fasor 10/B
Telefon: +36 (1 372) 5555
Alkalmazastechnikai tanacsadas:

Tel.: +36301901268

Figyelem! A megadott adatok csak éltalanos tudnivalokat takarnak. A ragasztandd anyagok és a
munkakorilmények sokfélesége miatt a munka megkezdése elbtt célszerl probaragasztast végezni.
Jelen miszaki adatlap tapasztalataink alapjan, a miszaki fejlédés jelenlegi allasa szerint készilt.
Ertékesitési feltételeink keretében csak termékeink mindig allandé, magas szint(i minéségére vallalunk

szavatossagot.
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